


e Zakdzkova i sériova povrchova Uprava materidla:
zaroveé zinkovani, otryskavani, praskoveé lakovani, poviaky
o V4 (o) o o
technickych plastu (Rilsan, Teflon, Halar, Resicoat, Plascoat... ).

e Provadime renovace starych povlakl, vicevrstvé antikorozni

v




e Na trhu v oblasti povrchovych Uprav od roku 1998

e Dlouholeté zkusenosti s aplikaci specialnich povlaki

e Z&rovou zinkovnu, pragkovou lakovnu a tryskaci zafizeni




e Zarové zinkovani
e Praskové lakovani
e Povlaky technickych plastl: Rilsan, Halar, Plascoat,Teflon...

e Vicevrstvé kombinacni povlaky Zn + praskovy lak (Duplex)

e Tryskani (ocelova drt, granat, korund...)




e Zarové zinkovani dle normy : CSN EN ISO 1461
- Rozmeéry zinkovaci vany - 3000 x 1200 x 1800 mm
e Max. velikost vyrobku (konstrukce) - 2800 x 1100 x 1700 mm
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Rozméry praskové kabiny - 3200 x 1250 x 2100 mm
Max. velikost vyrobku (konstrukce) - 3100 x 1200 x 2000 mm
PredUprava: odmasténi, tryskani - vytvoreni kotevniho profilu

Baleni, separace a drobna montaz dle potreb zakaznika

Lakovani dle stupnice RAL - vétSina zakl. odstind skladem
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e Rozméry kabiny - 3200 x 1250 x 2100 mm

e Max. velikost vyrobku (konstrukce) - 3100 x 1200 x 2000 mm
e Preduprava: odmastéeni, tryskani - vytvoreni kotevniho profilu

e Baleni, separace a drobna montaz dle potreb zakaznika

e Terminy - dle dostupnosti specidlnich materiall 7 -14 dni, -
pokud neni materidl skladem mdze byt termin 3 - 4 tydny -
v ptipadé potfeby mozno dodaci Ihitu upravit dle dohody

Typy: \
Teflon (PTFE, PFA)

zatizeni




e TEFLON (PTFE, PFA)

«  PTFE

- Vysoka kluznost

- Odolnost proti ulpivani

- Vhodné na separacni nanosy

- Pouziti pro styk s potravinami

- Teplotni odolnost az : — 269 az 260 ° C
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e HALAR (ECTFE)
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Chemical Resistance
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H,SO,
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strong esters,
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HCI Hot Water
0,2
m PVDF ®PVDF
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e RILSAN (PA 11, PA 12)

- Vynikajici odolnost proti otéru -
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stav povlaku po 18-t mésicich expozice
Produkt Koncentrace FO°C  @0°C 60°C
WCekon Cisty dobra dobra omezens
Femédélske poskFiley daobr daobr
_pavek, koncentrovany rozkok, dobra dobra dobr3
Rislan?  |Polyester| Epoxid  |=jorid vApenaty dobra | dobrs dobr 4
Hustaka standartni Zpatnd | Epatna kvselina citrdnova dobré dobré ormezend
- g welmi ~ [iran médnaty dobra dobra dobr
Cdolnost odéru wynikajici ¥natnd skandartni Crvocrd ovs b2 b2
Odolnost narazu wynikajici standartni | Spatna — dabrd dabr dobra
kiorozni u:udu:ulnu:u.st? _ vyn!ka].[c[ fpatn.? Zpaknd - lkéza dabrd dobis dbra
ggz::gzt ;I:Cf:?élrlcn?_:;:-l'nn vynlka]ici Zpakna , tandartni alycerin dnbr% dnbr% Dmezepé
eplatam{-400C) wyrikajici skandartni tandartni  [Tuky dobra dobra dobra
- Standartnif — . - odik, dobra dobra dobr
Adheze (diouhodoba) pp—— wynikajici | Spatné fivselina migna dabra dabra dobra
Izolacni vlastnosti wyrikajici standartni | Spatné F.tut’ daobr dabra dabra
Pakryti ostrych bran wyrikajici Zpatna Zpatna 0lej daobra dobra dobra
Odolnost plsobeni " ias | e ; g ] 5
Eknluglck% aspﬁ:kl:';.f : wynikajici standartni Etandartni Farafin dobr3 dobr3
ﬁrﬂa;;n&l;g;ﬁzavadne pro styk s wynikajici | standartri tandartni Petrale dobra dobré dobra
Miofska woda dobra dobra dobr
IUhlifitan sodny dabra dabra Omezens
Vlastnosti — Odolnost proti korozi Chlorid sodny nasycen dobra | dobré dobra
Salt spray test - 2000 hodin [Skearin dabra dabra dabra
: i . it dobra dobra
Kyselina sirova dobra | omezena OmEZens




e PLASCOAT (PPA)
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e RESICOAT










e Kombinacni povlak (Duplex)

Protikorozni systém je slozen z:

zarovy zinek + "sweep-ovani,* + primer + topcoat

P
. ’

*lehké pretryskani povrchu zinku - vytvoreni kotevniho profilu pro aplikaci
primarni vrstvy barvy - plastu. Organické vrstvy tvori peclivé vybirané a







e Tryskani

popt. zudlechténi riznymi abrazivy
(korund, granat, ocelovy granulat, antikoro granulat, balotina, plast...)

Rozmeéry tryskacich kabin







e Servis a vyvoj tryskacich zarizeni

Provadime servis, opravy, navrhy, realizaci, poradenstvi v oblasti
v . O V7 V4
tryskacich stroju a zarizeni.

- Nove a pouzite tryskace
- Udrzba a opravy

(o] V. V4 7




Trysky pro
kazde pouziti

Kvalitni dily turbin pro agregaty
od rozliénych vyrobcu




e Doprava - svoz a rozvoz zbozi

- dvé nakl. auta DAF 7t







e Vykup Zn slitin (recyklace)

Pro potreby recyklace, taveni zinkovych anod vykupujeme
suroviny: - zn strusku







e Meéreni, jakost — atesty o kvalité poviaku

Diky kvalitnim méFicim prostifedkim mdame jakost a kontrolni
méreni pod neustalym dohledem odbornych pracovnikd.

Kvalita je pro nas nejdulezitéjsi hodnota. Jsme schopni zajistit i
narocnéjsi zkousky kvality povrchové Upravy (mrizkova metoda a
jiné odtahové zkousky).







Trend Datalogger | Nastaveni

Sw100, rev.2
Htindustry Ht100 Graf
Monitorovani Monitorovani Nadpis
oF F On |Gm1 monitorovaného procesu
Rozsah mérenych hodnot :
Popis minimum: (100 [{x] maximum: (450 [&¥]
Kanal & 1 [Kanal 1 e | T
= Méiené jednotky :
Kanal &2 [Kanal 2 [2 [dx] [Dednoty
Kandl .3 [Kanal 3 3 [aiv]i Perioda archivace dat
Kanal & 4 [Kanal 4 e |
ETER——T o
Kanal ¢.5 |Kanal 5
and ane Pocet zobrazovanych vzorkii
Kanal &. 6 [Kanal 6 fo [+ [100 (a3

Kanal .7 [Kanat7 |9 [av][ll
Kanal 6.8 [Kanals |10 [W¥] i
Kanal ¢.9 [Kanats  [12[Ax][ll
Kanal . 10[Kanal 10 [13 [u]

Potvrdit nastaveni Zrusit nastaveni Trend Datalogger Nastaveni
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Detail firmy » /

mob.:+420 724 793 711 mistri
Mob. +420 602 149 473 vedouci
Tel./fax: +420 569 621 453
zinkovna.provoz@eurometal.cz
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Praskova lakovna:
mob.:+420 724 793 710 mistri [~
Mob. +420 775 877 709 vedouci
Tel./fax: +420 569 579 116

lakovna.provoz@eurometal.cz
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